
焊接机器人创新应用中心
         由长沙智能机器人研究院牵头，联合固高科技、湖南大学等多家单位共同发起成立。中心以智能焊接装备核心关
键技术作为主攻方向，针对工程机械、海工装备、运输设备、建筑工程、汽车制造等典型领域内离散制造场景提供完
全自主可控的智能焊接柔性制造系统解决方案。致力于打造集智能装备柔性定制、工艺流程再造、创新应用型人才培
养为一体的焊接全产业链综合服务商。

       由市政府牵头，联合多方机构于 2016 年共同投资设立。研究院依托固高科技的装
备制造核心技术研发平台，以机器人及智能装备为主攻方向，紧密围绕装备制造产业
需求，从研发 - 工程化 - 产业化路径构建核心能力，助力我国装备制造业向全球产业
链中高端迈进

研究院紧密围绕重点产业及新型产业高端装备制造、工业机器人、智慧工厂建设与智慧运营等方面的需求，整
合在各行业的集成应用资源，积极推动智能制造和绿色制造产业的蓬勃发展。现已初步构建本地机器人及智能装备产
业核心知识产权体系，申报专利百余项。

（ 塔式起重机片式标准节机器人焊接系统）

设备特点：
加工效率：带踏步 50min/ 根，不带踏步 26min/ 根

所需配套工人数量：上下料 4 台 / 人，技术员 10 台 /1 人

经济效益：产品合格率相比于人工，提升 60%；加工效率相比于人工，提升 30%

二、塔式起重机整体式标准节机器人焊接系统

设备特点：

加工效率：20min/ 根 

所需配套工人数量：上下料 3 台 / 人，技术员 5 台 /1 人 

经济效益：产品合格率相比于人工，提升 60%；加工效率相比于人工，提升 20%

（ 塔式起重机整体式标准节机器人焊接系统）

一、塔式起重机片式标准节机器人焊接系统
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四、虚拟焊接实训平台
拟焊接实训平台，通过追踪焊枪位置和姿态，采集数据并实时生成虚拟焊缝，让学员在虚拟现实环境下

参与焊接实训。系统支持平横立仰焊接位置，同时支持二氧化碳保护焊、TIG 焊、手工电弧焊多种焊接工艺以
及平板、T 形板、管道等多种接头类型    

系统优势：
实训过程无触电、灼伤、弧光辐射、烟尘、噪声等危害 

极大减少焊接材料和保护气体的消耗 

焊接过程的行进角度、工作角度、电弧长度、焊接速度等数据均实现可视化 

（ 虚拟焊接实训系统）

三、智能焊接数字孪生云平台
智能焊接数字孪生云平台将焊接设备与工业互联网完美结合，通过设备数据监测与友好的交互，实现秒

级数字孪生工业应用，能为用户提供更好生产管理与售后服务支撑 

系统优势：
实现焊接数据透明化和可追溯化，数据延迟＜ 1s 

可对焊接耗材消耗量进行记录与预测，并进行提示与报警 

实现焊接质量的自动评估和分析，远程决策干预＜ 2s 

可实现节拍优化和成本优化，提高设备的稼动率 

（ 加工状态与加工设备云监测平台）
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焊接轨迹复现

二、智慧焊接激光视觉模组
智慧焊接激光线扫视觉，可实现对工件形态进行高精度三维逆向建模，同时通过焊缝点云识别算法生

成最优焊接轨迹，扫描速度可达 1m/s，识别精度小于 0.2mm，以满足焊接机器人所需具备的工件来料偏差、
焊接热应力变形、平台定位偏差的补偿能力 

产品介绍
Product Introduction

一、智能焊接运动控制系统
针对焊接过程中复杂运动轨迹与运动姿态，定向开发专用焊接运动控制系统，可实现 Z 字形摆动、月

牙形摆动、8 字形摆动等焊接轨迹；支持高速通讯接口，可实现毫秒级自适应调控焊接电流电压参数；支持
G-Link 通讯协议，可快速适配部署视觉传感装备，实现实时修正焊接位置 

（ 焊接轨迹实现）
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